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UPOZORNENI

* Opravy smi provadét pouze autorizovany servis nebo odborné firma s potfebnou kvalifikaci

* Technické parametry a identifikace vyrobku jsou uvedeny na typovém
Stitku.

¢ Seznamte se s Udaji na typovém Stitku pfed provedenim elektrického pfipojeni.

» Elektrické pfipojeni musi byt provedeno autorizovanym servisem nebo
odbornikem s pozadovanou kvalifikaci a pfi dodrzeni vSech norem a predpisu.
Doporucujeme pfipojit spotrebi¢ na el. napéti 380-400 V 3N~ dle pfislusného
pfipojovaciho schématu.



Polyvaletni varidlové desky
indukéni a kombinované

INSTALACE

1 INSTALACE DO NABYTKU

Vytiznéte otvor v pracovni desce podle Sablony pfilozené
k varfidlové desce. Z hlediska ochrany pfed pozarem
se jedna o spotfebic typu X"

DULEZITE

Minimalni vzdalenost mezi otvorem a zdi je 100 mm.

PoloZte varidlovou desku
varnou plochou na stdl.

Sejméte obalovy papir
z tésnici pasky a oblepte
ji cely obvod desky.

DULEZITE

Pokud vase deska nema ramecek, nalepte nejprve pasku
na kratSich stranach pres zaoblené rohy a pak tésné
k nim na rovné rohy.

Spojte tahla varidlové desky
s prislusnymi osickami
ovladacich knoflikd.

PFi Sroubovéni pfidrzujte
tahla rukou.




3 ELEKTROINSTALACE

Polozte vafidlovou desku na stil tésné vedle pfipraveného
otvoru a pripojte elektricky pfivodni kabel podle schematu

DULEZITE

Elektrické pfipojeni provadéjte pfi odpojeni el. energie. Je nutné zajistit dostatecné
uzemnéni a do instalace musi byt viazen vypinagc, ktery odpojuje vSechny poly zdroje
a ma vzdalenost mezi rozpojenymi kontakty miniméalné 3 mm.

Pfi nedodrzeni téchto predpisl vyrobce neprebird odpovédnost za vzniklé Skody.
Tento spotfebi¢ méa zapojeni typu , Y.

Spotrebi¢ musi byt pfipojen sitovym kabelem s izolaci odolnou vci vysokym teplotam.
V ptipadé, Ze je nutné privodni el. kabel vyménit, smi vymeénu provést jen odbornik

s pozadovanou kvalifikaci.

4 UPEVNENI VARIDLOVE DESKY

=P Usadte varfidlovou desku
do pfipraveného otvoru /
a stlacte ji, aby dobfe
dosedla tésnici paska.

Pfipevnéte 4 svorky \

zespodu varidlové

desky do ¢tyf rohl )>

v otvoru pracovni

desky. i
DULEZITE

Nyni je varidlova deska nainstalovana. Dale nasleduje
instalace trouby nebo ovliadaciho panelu dle navodu
pro tyto vyrobky




Polyvaletni varidlové desky
indukéni a kombinované

VYHODY INDUKCNICH PLOTYNEK

1 ON A USPORA

Vykonnost ohtevu P (PLUS) tepelné energie a tim jeji plné

umoznuje nesrovnatelné zuzitkovani. Spotreba el. energie
rychlejsi ohfev oproti jinym pfi vafeni na indukénich
systémuim. plotynkéach je pfi srovnani
Prenos tepla pfimo na nadobu s béznymi el. a plynovymi
umoznuje minimalni ztratu vafidlovymi deskami nizsi.
Ohfev jeden a pul litru vody Ohfev jeden a pul litru vody
z220°Cna95 °C z220°Cna95°C
minuty
4 3,8 spotfeba Wh 150
150
3,2 3,2
3
100
100
: o S —
indukéni - sklo sklo plyn  Zelezna indukéni - sklo sklo plyn  Zelezna
plus  halogen keramika plotna halogen keramika plotna

(2,8 kW) (1,8 kW) (1,9kW) (2kW)



2 BEZPECNOST

Moznost nebezpedi, Ze si zpUsobite popaleni bod varu vody
od varidlové desky, je u indukénich plotynek minimalni. teplota
Tepelna energie se prenasi pfimo do nadoby a tim se skla

_ v S 500
sklenéna deska zahfiva velmi malo. ‘
Indukéni plotynky jsou vybaveny detekénim systémem. 400 410

Tento systém zabraruje aby indukéni plotynka hréla

v dobé, kdy na ni neni umisténa zadna nadoba. 300

S - 200

hieje nehfeje

indukce  sklokeramicka
halogenova

UPOZORNENI PRO UZIVATELE SRDECNICH STIMULATORU
A IMPLANTATU:

Provoz varidlové desky odpovida normam pro pfipadné ruseni elektromagnetickych
vin.

Indukéni varidlova deska odpovida smérnici (89/336 CEE). Je navrzena a vyrobena
tak, aby nedochézelo k ruseni jinych elektrickych spotfebicu, které jsou schvéaleny dle
stejné smérnice.

INDUKCNI VARIDLOVA DESKA VYTVARI V TESNE BLIZKOSTI
MAGNETICKE POLE.

Aby nedoslo k ruseni vaseho kardiostimulatoru varidlovou deskou je nutné,
aby jeho parametry splhovaly platné normy a smérnice.

Jediné v tomto pfipadé mazeme zajistit elektromagnetickou kompatibilitu s nasim vyrobkem.
Pokud si nejste jisti, konzultujte to s vyrobcem nebo s vasim Iékarem.




U indukénich plotynek
dochazi k velmi malému
zahfivani sklenéné desky
a proto nedochazi

k pfipalovani pfi event.
preteceni z nddoby na
varfidlovou desku. Deska
se diky tomu udrzuje velmi
snadno v Cistoté oproti
sklokeramickeé.

Mirné znecisténi varidlové
desky se jednoduse
odstrani papirovym
ubrouskem, nebo utérkou.

z
”? papirovy
——— ubrousek

P¥i silném znecisténi
varidlové desky
doporucujeme pouzit
specialni Cistici prostredek
pro sklokeramické desky.
Soucésti nové varidlové
desky je vzorek Cisticiho
prostredku spolu se
Skrabkou. Pouzijte je dle
navodu.

indukce

utérka

=] specialni
_.- Cistici
prostredek

\\/

varidlové desky.

Nepouzivejte drsné Cistici prostiedky jako je pisek na nadobi. MuZe tim dojit k poskrabani




Polyvaletni varidlové desky
indukéni a kombinované

VSEOBECNY POPIS

Radiacni

Indukéni Indukéni Indukéni plotynka
plotynka plotynka plotynka 2100 W

2145 180 @ 145 @210

Displej zvoleného
.+, vykonu a zbytkového
K tepla

Indukéni Indukéni Indukéni Radiaéni

plotynka plotynka plotynka plotynka

2210 2180 @210 1200 W
2145

INDUKCNI VARIDLOVA DESKA KOMBINOVANA VARIDLOVA DESKA

Nastaveni vykonu
indukéni plotynky
Priblizny vykon

Indukéni & 210 150 W 250 W | 400 W | 500 W | 600 W | 900 W {1100 W {1600 W|2000 W} 2600 W
Indukéni @ 180 150 W | 250 W | 400 W | 500 W | 600 W {900 W {1200 W {1700 W|2100 W) 2600 W
Indukéni & 145 150 W 250 W | 400 W | 500 W | 600 W | 900 W {1000 W {1200 W|1500 W} 1800 W

Upozornéni: méfeni bylo provedeno pfi pouziti specialni nadoby FAGOR pro indukéni plotynky
o praméru dna 20 cm. V zasadé plati, Ze mensi primér nadoby znamena mensi spotiebu energie.

Nastaveni vykonu
radiacni plotynky
Piblizny vykon

plotynka 2100 W
plotynka 1200 W

1200 W

Displej zvoleného které je velmi teplé,
vykonu: aby jste se ji

umoznuje kontrolovat na nedopatfenim

jaky vykon je nastavena nedotkli.

kazda plotynka. V zavislosti na vykonu,
Displej zbytkového tepla: ktery jste zvolili, mGze byt
oznaci pismenem doba vychladnuti

H (Hot) plotynku, plotynky az 30 minut.




Polyvaletni varidlové desky
indukéni a kombinované

UVEDENI DO PROVOZU

1 BT

Presvédcte se, ze
ovladaci knoflik nalezi
k plotynce, kterou
chcete pouzit.

Otocte ovladacim
knoflikem. Méjte

na pameti, Ze ovladaci
knofliky jsou zabezpeceny
proti détem aby si s nimi " a )
nehraly. Pro odblokovani
k normalnimu pouzivani

je nutné je lehce A -
stisknout a nasledné ‘ .
otocit. \ \/ | i
= 3 \ s Sl __
. v \ ~ \
Jakmile otocite \ \\
ovladacim knoflikem lehce stisknout otodit

na displeji se objevi
zvoleny vykon.

DULEZITE

Je li béhem provozu slySet cvakéani je to normalni jev. Také pfi ohfevu je mozné slySet
huceni, predevsim u funkce PLUS je to pfi rychlém ohfevu normalni.

10



TABULKA

NASTAVEN| NASTAVEN( L
RADIANTNICH PLOTYNEK | INDUKCNICH PoUZITI
1200W | 2100w | PLOTYNEK
- - P * Ohfivani nebo uvedeni do varu velkého mnoZstvi vody.

« Silné smazeni ve velkém mnozstvi (hranolky atd.)

6 9 * Ohev mensiho mnoZstvi vody.
« Silné smazeni mensiho mnoZstvi (hranolky, vejce atd.)

5 8 * SmaZeni masa (filé, kotlety atd.)
* Pfiprava omelet.

5 7 * Smazeni ryb.
4 6 * Kompoty.
* RyZe s mlékem.
3 5 « Ohfivani hotovych jidel.
3 4 * Priprava omécek

e Ohrev kase.

2 3 * Ohrev tlakového hrnce po uvedeni jeho obsahu do varu.
1 2 o UdrZovani teploty.
1 1

2 POUZITi VYKONU P (PLUS)

Dvé indukéni plotynky jsou GENERATOR 1 (2 800 W)
napajeny ze spolec¢ného

generatoru s vykonem
2800 W.

Tento generétor rozdéluje
vzdy svou energii mezi
obé plotynky.

PouZijete-i stupen vykonu

P (PLUS) vSechna energie
generatoru je koncentrovana
na plotynku s timto
nastavenym stupném.

V tomto pfipadé nezapinejte
soucasné druhou vedlejsi
plotynku.

GENERATOR 2 (2 800 W)

11



DULEZITE

vykon 9.

Pokud souc¢asné zapnete druhou plotynku, vykon P (PLUS) se automaticky snizi na tepelny

Nebudete-li pouZzivat
vykon P (PLUS) na zadné
ze dvou indukénich
plotynek generatoru,
mUzZete norméalné pouzivat
vS8echny Ctyfi plotynky
souc¢asné az do vykonu 9.
Z toho je zfejmé, Ze ke
snizeni vykonu pfi
soucasném pouzivani
plotynek dojde malokdy.

Pro uréeni zda je nadoba
vhodné pouZijte magnet, ktery je
priloZzen v bali¢ku.

Pritahuje li se magnet na dno
nadoby, tak tato nadoba je
vhodna k vafeni na indukéni
plotynce.

DULEZITE

GENERATOR 1
(1400wW) !

(1400 W)

(1 400 W) (1400 W)
GENERATOR 2

Na displeji vafidlové desky Ize 4 !
rovnéz zkontrolovat je -li nadoba —
vhodn4 k vafeni na indukéni
plotynce. Jestlize displej
tepelného vykonu problikava,
tak tato nadoba neni vhodna

k vafeni a plotynka ani nehreje.

Je-li nadoba pfilis maléa (dno nadoby je mensi nez 12 cm
v prameéru)displej rovnéz problikava a plotynka nefunguje
i kdyZ je nadoba jinak vhodna.

V takovém pripadé pouzijte vétsi nadobu.

Nevhodné nadoby jsou ty,
které jsou vyrobeny ze skla,
keramiky, hliniku, smaltu, médi
a z nemagnetické nerezové
oceli. Nékteré smaltované
nadoby a nadoby z nerezové

oceli se specialnim dnem pro
indukéni plotynky Ize pouzit.
(Presvédcte se, Zze nadoby maiji
oznaceni o vhodnosti pouziti na
indukénich plotynkach).




U indukénich plotynek se vyviji
teplo velkou rychlosti ve dné
nadoby.

Nikdy proto nezahfivejte
prazdnou nadobu.

Pro indukéni plotynky je lepsi
pouzivat nadoby se silnym
dnem. Rozdéleni a pfenos
tepla je tak ucinnéjsi.

Nikdy neposouvejte nadoby po
povrchu varidlové desky. Mize
dojit k jejimu poskrabani. Nadoby
vzdy zvednéte.

Nepokladejte kuchyriské nacini

na povrch desky béhem vareni,
desky mlze dojit

k zaméné s nadobou, a tim

dojde k jejich zahfivani.

Malé IZicka nebo pfiborovy nz
nejsou obvykle indikovany jako
nadoby, ale vétsi pfedméty uz ano.

V pripadé, Ze pouZijete nejvétsi vykon indukénich plotynek pfi ohfevu tlakové nadoby,
vzdy ji bedlivé sledujte. Ohtev je velice rychly.

Nadoby vhodné pro indukéni
plotynky jsou stejné tak vhodné
pro plotynky radiantni.

Na téchto plotynkéach Ize také

pouzivat nadoby ze skla, smaltu.

médi a nerezové oceli
nemagnetické, které nejsou
vhodné pro indukéni plotynky.

Nedoporucujeme pouzivat
hlinikové nadoby, kromé nadob
se dnem z nerezové oceli,
protoZze mUze dojit k silnému
zaspinéni varidlové desky.

Pro vyborny pfenos tepelné
energie je velmi dllezité, aby
dno nadoby bylo absolutné
rovné.

Nadoby pouzivané na plynovych
hotacich maji prohnuté dno.

Dbeijte na to, aby primér dna
nadoby nebyl mensi nez primeér
plotynky.

ANO

keramika smalt
sklo méd
nerezové

T hlinik
=2

=
~hlinik

13



Polyvaletni varidlové desky
indukéni a kombinované

CO DELAT V PRIPADE, ZE...

ZAVADA

PRICINA

ODSTRANENI

Indukéni plotynky nepracuii.
Svételné displeje ovladacl
nesviti.

Spotfebi¢ neni pfipojen do el.
sité.

Spatna instalace nebo pfivod
el. energie.

Zkontrolujte stav el. instalace.
Zkontrolujte pojistky
a automatické jistice.

Automaticky jisti¢ vypadava
v momenté zapnuti
spotrebice.

Varidlové deska neni
spravné zapojena do el. sité.

Presvédcete se o spravném
zapojeni.

Indukéni plotynka se vypnula
béhem provozu a kromé toho
signalizuje ,C*

Elektronicky obvod je
prehraty.

Presvédcete se o spravném
umisténi varidlové desky,
hlavné o pfisunu vzduchu

a nasledném odveétravani, jak
je uvedeno v navodu.

Indukéni plotynka se vypnula
béhem provozu a kromé toho
se ozyva preruSované pipani.

Doslo k rozliti vody z nékteré
nadoby na ovladaci panel.

Stisknéte kterékoli tlacitko
a pipani se vypne. Vysuste
vodu a pokracujte v vareni.

Po zapnuti plotynky displej
ovladani blika.

Pouzitd nadoba neni vhodna
k vafeni na indukéni
plotynce.

Pouzivejte vhodné nadoby;
je mozné vyzkouset je
magnetem.

Z vasi desky se ozyva tiché
cvakani.

Je to zplsobeno
rozdélovanim vykonu mezi
plotynkami.

Je to normalni stav.

Ventilator bézi po vypnuti
varidlové desky.

Elektronické obvody se
chladi.

Je to normalni stav.

Vafidlova deska nepracuje.
Objevuiji se jiné indikace.

Elektronicky obvod neni
v poradku.

Kontaktujte odborny servis.




OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

S ohledem na ochranu Zivotni prostredi odevzdejte doslouZily spotiebi¢ do komunaini
sbérny pro likvidaci odpadu a umoznéte tim znovuzhodnoceni jeho jednotlivych ¢asti.

Pred odevzdanim starého spotfebi¢e do sbéru odfiznéte privodni kabel s koncovkou.

15
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UPOZORNENIE

* Opravy smie robit iba autorizovany servis, alebo odborny pracovnik s potrebnou kvalifikaciou.

* Technické parametre a identifikacia vyrobku su uvedené na typovom
Stitku.
e Zoznamte sa s Udajmi na typovom stitku pred elektrickym pripojenim spotrebica.
 Elektrické pripojenie musi urobit odbornik s poZzadovanou kvalifikaciou a musi
dodrzat vSetky normy a predpisy.
Doporucujeme pripojit spotrebi¢ na el. napatie 380-400 V 3N~ podla prislusnej pripojovacej
schémy.

* Ak je spotrebi¢ v prevadzke alebo ukazovatel signalizuje zostatkovu teplotu, nedotykajte
sa platni¢iek ani neodkladajte na ne Ziadne horlavé predmety.



Polyvalentné varné dosky
indukéné a kombinované

INSTALACIA

1 INSTALACIA DO NABYTKU

V pracovnej doske vyrezte otvor podla Sablony,
ktoré je priloZzena k varnej doske.

Z hladiska ochrany pred poZiarom ide o spotrebic
typu X"

DOLEZITE

Minimalna vzdialenost medzi otvorom a stenou nabytku
je 100 mm.

PoloZte varnu dosku
varnou plochou na stél.

Odoberte obalovy papier
z tesniacej pasky a paskou
oblepte cely obvod dosky.

DOLEZITE

Pokial vasa doska nema ramcek, nalepte najprv pasku
na kratSich stranach cez zagulatené rohy a potom tesno
k nim na rovné rohy.

(P Spojte tiahla varnej
dosky s prislusnymi
oskami ovladacich
prvkov. Pri skrutkovani
pridrZiavajte tiahla
rukou.




3 ELEKTROINSTALACIA

Dajte varnu dosku na stdl tesne vedla pripraveného

otvoru a pripojte elektricky privodny kabel podla

nakresu, ktory je prilepeny na kryte.

Doporucujeme pripojif spotrebi¢ na napatie 380-400 V 3N™".
Pri pripojeni na napatie 220-240 V 1N~ by mohlo dojst

k pretazeniu siete.

DOLEZITE

Elektrické pripojenie robte pri odpojenej elektrickej energii. Musite zaistit dostatoc¢né
uzemnenie a do instalacie musi byt dany vypinac, ktory odpojuje vSetky poly zdroja

a ma vzdialenost medzi rozpojenymi kontaktmi miniméalne 3 mm.

Pri nedodrzani tychto predpisov vyrobca neprebera zodpovednost za vzniknuté Skody.
Tento spotrebi¢ méa zapojenie typu ,Y*.

Spotrebi¢ musi byt pripojeny siefovym kablom s izolaciou, ktoré je odolnéa voci
vysokym teplotam.

V pripade, Ze elektricky privodny kabel musi byt vymeneny, smie vymenu urobit len

k tomu uréeny odbornik s poZzadovanou kvalifikaciou.

4 UPEVNENIE VARNEJ DOSKY

=P UloZte varnu dosku
do pripraveného otvoru /
a zatlacte ju, aby dobre
dosadla na tesniace pasky.

Pripevnite 4 svorky \

zospodu varnej dosky

do $tyroch rohov )>

v otvore pracovnej

dosky. i

DOLEZITE

Teraz je varna doska nainstalovana.
Dalej nasleduje instalécia rury na pecenie alebo
ovladacieho panelu podla navodu pre tieto vyrobky.




Polyvalentné varné dosky
indukéné a kombinované

VYHODY INDUKCNYCH PLATNICIEK

1 D

Vykonnost ohrevu P (PLUS) energie a tym jej plné

umoZznuje neporovnatelne vyuzitie. Spotreba
rychlejsi ohrev oproti inym elektrickej energie pri
systémom. Prenos tepla vareni na indukénych
priamo na nadobu umoznuje platni¢kach je oproti
minimalnu stratu tepelnej inym systémom nizsia.
Ohrev jedného a pol litra vody Ohrev jedného a pol litra vody
z20°Cna95°C z20°Cna95°C
minat
4 3,8 spotreba Wh 150
150
3,2 3,2
3
100
100
1 0 ) L)
indukéné  sklo sklo plyn  elektricka indukéné  sklo sklo plyn  elektricka
plus  halogén keramika platnicka halogén keramika platnicka

(2,8 kW) (1,8kW) (1,9KkW) (2 kW)
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2 BEZPECNOST

Nebezpecenstvo, Ze sa popalite od varnej dosky bod varu vody
s induk&nymi platni¢kami je minimalna. Tepelna teplota
energia sa prenasa priamo do nadoby a tym sa skla

. . L 500
sklenena doska zohrieva velmi mélo. ‘c
Indukéné platnicky st vybavené detekénym systémom. 400 410

Tento systém zabranuje tomu, aby indukéné platnicka

hriala v dobe, kedy na nej nie je poloZena Ziadna nadoba. 300
5 < _> 200
v -
\ \ 100
hreje nehreje
0

indukcia sklokeramicka
halogénova

UPOZORNENIE PRE UZIVATELOV SRDECNYCH STIMULATOROV
A IMPLANTATOV:

Prevadzka varnej dosky zodpoveda normam pre elektromagnetick kompatibilitu.

Indukéna varna doska zodpoveda nariadeniu (89/336 CEE). Je navrhnuta a vyrobena tak,
aby nedochadzalo k ruseniu inych elektrickych spotrebicov, ktoré s schvalené podla
rovnakého nariadenia.

INDUKCNA VARNA DOSKA VYTVARA V TESNEJ BLIiZKOSTI
MAGNETICKE POLE.

Aby nedoslo k ruseniu vasho kardiostimulatora varnou doskou, musia byt jeho
parametre zhodné s nariadenim pre varnu dosku.

Jedine v tomto pripade mézeme zaistit zhodu s nasim vyrobkom.
Pokial si zhodou nie ste isti, konzultujte to s vyrobcom kardiostimulatora alebo
s vasim lekarom.
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Pri indukénych platnickach sa Mierne znedistenie varnej Pri silnom znedisteni
len velmi malo zohrieva dosky sa jednoducho varnej dosky doporucujeme
sklenena doska a preto zotrie papierom alebo utierkou.  pouZit Speciélne Gistiace
nedochadza k pripalovaniu prostriedky pre
pri eventualnom preteceni sklokeramické dosky.
z nadoby na varnu dosku. Sucastou novej varnej dosky
Vdaka tomu sa doska je vzor Cistiaceho
udrzuje velmi lahko v Cistote — prostriedku spolu zo
oproti sklokeramike. = *’ Skrabkou. Pouzite ich
§ podla navodu.
”f papierovy
- obrusok

induccion |

. "] especial
utierka

\\/

Nepouzivajte praskové Cistiace prostriedky ako piesok na riad. M6Zete poskrabat
varnu dosku.
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Polyvalentné varné dosky
indukcéné a kombinované

VSEOBECNY POPIS

Radiantna

Indukéna Indukéna Indukéna platniéka
platni¢ka platni¢ka platnicka 2100 W

@145 180 @ 145 @210

Displej zvoleného
.+ vykonu a zostatkové
K teplo

Indukéna Radiantna

Indukéna Indukéna &
platni¢ka platni¢ka platni¢ka platnicka
2210 2180 @210 1200 W

145
4 INDUKCNA VARNA DOSKA KOMBINOVANA VARNA DOSKA

Nastavenie vykonu
indukcnej platnicky
Priblizny vykon

Indukéna & 210 150 W 250 W | 400 W | 500 W | 600 W | 900 W {1100 W {1600 W|2000 W} 2600 W
Indukéna & 180 150 W | 250 W | 400 W | 500 W | 600 W {900 W {1200 W {1700 W|2100 W) 2600 W
Indukéna & 145 150 W 250 W | 400 W | 500 W | 600 W | 900 W {1000 W {1200 W|1500 W} 1800 W

Upozornenie: meranie bolo urobené pri pouziti Specialnej nadoby FAGOR pre indukéné platnicky
o priemere 20 cm. V zasade plati, Ze mensie priemery nadob znamenaji mensiu spotrebu energie.

Nastavenie vykonu
radiantnej platnicky
Priblizny Platnicka 2100 W
vykon Platnicka 1200 W

1200 W

Ukazovatel zvoleného ktora je velmi tepla,
vykonu: aby ste sa jgj

umoznuje kontrolovat na nedopatrenim

aky vykon je nastavena nedotkli.

kazda platnicka Podla vykonu, ktory ste
Ukazovatel zostatkovej pouzivali, méZe byt doba
teploty: displej oznaci vychladnutia platnicky
pismenkom H (Hot) platni¢ku, az 30 minut.
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Polyvalentné varné dosky
indukéné a kombinované

UVEDENIE DO CINNOSTI

1 B D

Presvedgite sa, Ci
ovladaci gombik
patri k platnicke,
ktoru chcete pouzit.

Otocte ovladacim
gombikom. Pamatajte,
Ze ovladacie gombiky
sU zabezpecené

pred detmi, aby sa [ a )
s nimi nehrali. Pre
odblokovanie na

normalne pouzitie e

. ) o -
ich musite lahko { -
stlacit a potom otoit. ((“ \\
\‘A‘/ N
Ked otodite ovladacim \
gombikom, objavi lahko stlagit

sa na ukazovateli
zvoleny vykon.

DOLEZITE

e Ak pocas prevadzky pocujete cvakanie, to je normalne. Taktiez pri ohreve mozete
pocut huc¢anie, predovsetkym pri funkcii PLUS, to je normalne pre rychly ohrev.
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TABULKA

NASTAVENIE RADIANT- [NASTAVENIE .
NYCH PLATNICIEK  [INDUKCNYCH POUZITIE

1200W 2100W PLATNICIEK

- - P * QOhrievanie alebo uvedenie do varu velkého mnozstva vody.
* Intenzivne smaZenie vo velkom mnoZstve (hranolky atd.).

6 9 * Ohrev mensieho mnozstva vody.
* Intenzivne smaZenie mensieho mnozstva (hranolky, vajcia atd.).

5 8 * Smazenie masa (filety, kotlety atd.)
e Priprava omeliet.

5 7 * Smazenie ryb.
4 6 * Kompoty.
* Ryza s mliekom.
3 5 * Ohrievanie hotovych jedél.
3 4 * Priprava oméacok.

* Ohrev kase.

2 3 « Ohrev tlakového hrnca po uveden jeho obsahu do varu.
1 2 * Udrziavanie teploty.
1 1

2 POUZITIE VYKONU P (PLUS)

Vykon, ktory je potrebny GENERATOR 1 (2 800 W)
pre dve indukéné

platni¢ky je dodavany
prostrednictvom jedného
generatora s 2 800 W.
Tento generator rozdeluje
Svoju energiu vzdy medzi
dve platnicky.

Ked pouZijete vykon P
(PLUS) celé energia
generatora sa koncentruje na
tuto platnicku. V tomto
pripade nepouZivajte
vedlajsiu platnicku.

GENERATOR 2 (2 800 W)
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DOLEZITE

znizi na tepelny vykon 9.

Ked suc¢astne pouZzijete druhu platnicku generatora, vykon P (PLUS) sa automaticky

Ked nebudete pouzivat
vykon P (PLUS) na Ziadnej
z dvoch platni¢iek
generatora, moZete
normélne pouzivat vSetky
Styri platnicky spolo¢ne az
do vykonu 9. Preto je
jasné, Ze ku znizeniu
vykonu pri su¢astnom
pouzivani platni¢iek dojde
malo kedy.

pouzite magnet, ktory je
priloZeny v balicku. Ked sa
magnet pritahuje na dno
nadoby, je nadoba vhodné pre
varenie na indukénej platnicke.

DOLEZITE

GENERATOR 1
(1400wW) ¢

(1400 W)

(1400 W) (1400 W)
GENERATOR 2

3 POUZIVANIE RIADU

K zisteniu, ¢i je nadoba vhodna,

Na displeji varnej dosky mbzete
taktieZ skontrolovat, ¢i je
nadoba vhodna pre varenie na
indukénej platni¢ke. Ked displej
tepelného vykonu blika, nie je
nadoba vhodna pre varenie

a platni¢ka ani nehreje.

Pouzite vacsiu nadobu.

Pokial je nadoba velmi mala (dno nadoby je mensi ako
12 cm v priemere) displej taktiez problikavéa a platnicka
nefunguje aj ked je nadoba vhodna.

Nevhodné nadoby su tie, ktoré
su vyrobené zo skla, keramiky,
hlinika, smaltu, medi
a z nemagnetickych

smaltované nadoby a nadoby
z nehrdzavejucej oceli so
Specialnym dnom mozete pre
indukéné platnicky pouzit.

nehrdzavejucich oceli. Niektoré

(Presvedcite sa, Ze nadoby maju
oznacenie o vhodnosti pre
pouzitie na indukcnych
platnickach - napis
LINDUCCION®).
Nedoporuc¢ujeme pouzivat
nadoby s krivym dnom, aj keby
boli inak vhodné.




Tepelna energia indukénych
platni¢iek sa prenasa velkou
rychlostou na dno nadoby, nikdy
preto nezohrievajte prazdnu
nadobu.

Pre indukéné platnicky je lepsie

pouzivat nadoby z hrubym dnom.

Rozdelenie a prenos tepla je
potom Ucinnejsi.

Nikdy neposuvajte nadoby po
povrchu varnej dosky. MéZe dojst
k jej poskrabaniu. Nadoby vzdy
zdvihnite.

Neodkladajte kuchynsky riad
pocas varenia na povrch dosky,
u varnej dosky moze dojst

k zamene s nadobou a tym

k zohrievaniu kuchynského
riadu.

Mala lyzicka a priborovy néz nie
su spravidla indikované ako nado-
by, ale vac¢sie predmety uz ano.

Pri pouziti vy$sieho vykonu indukénych platniciek vzdy dozerajte na tlakové nadoby.

Ohrev je velmi rychly.

Nadoby, ktoré st vhodné pre
indukéné platnicky, st rovnako
vhodné pre sklokeramické
platnicky.

Na radiantnych platni¢kach
mozZete pouzivat aj nadoby zo
skla, smaltu, medi

a z nehrdzavejucej oceli

s dnom, ktoré nie je vhodné
pre indukéné platnicky.

Nedoporucujeme pouzivat
nadoby z hlinika, okrem
nadob s dnom

z nehrdzavejucej ocele, inak
moze dojst k silnému
znecisteniu varnej dosky.

Pre vyborny prenos tepelnej
energie je velmi dblezité, aby
bolo dno nadoby absolutne
rovne.

Néadoby, ktoré sa pouzivali na
plynovych horékoch, maju dno
zvacsa prehnuté.

Dbaijte na to, aby priemer dna
nadoby nebol mensi ako priemer
platnicky.

keramika smalt
sklo med
nehrdzavejlce

— hlinik
B

=
'/_lilﬁnl’k

v

A nehrdzavejuce
- dno
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Polyvalentné varné dosky
4 indukéné a kombinované

CO ROBIT V PRIPADE, KED...

PORUCHA

PRICINA

ODSTRANENIE

Indukéné platnic¢ky nepracuju.
Svetelny displej ovladaca
nesvieti.

Spotrebi¢ nie je pripojeny do
elektrickej siete. Nespravna
instalacia alebo privod
elektrickej energie.

Skontrolujte stav elektrickej
instalacie.

Skontrolujte poistky

a automatickeé istice.

Automaticky isti¢ vypadava
v momente zapnutia
spotrebica.

Varna doska nie je spravne
zapojena do elektrickej siete.

Skontrolujte spravnost
zapojenia.

Indukéna platnic¢ka sa vypla
podas prevadzky a okrem
toho signalizuje ,C".

Je prehriaty elektronicky
obvod.

Skontrolujte spravnost
umiestenia varnej dosky,
najma privod vzduchu

a nasledovné odvetranie tak,
ako je to uvedené v navode.

Indu¢na platni¢ka sa vypla
behom prevadzky a okrem
toho sa ozyva prerusované
pipanie.

Doslo k rozliatiu vody
z niektorej nadoby na
ovladaci panel.

Stlacte akékolvek tlagidlo
a pipanie sa vypne.
Vysuste vodu a pokracujte
ve vareniu.

Po zapnuti platni¢ky blika
displej ovladania.

Pouzita nadoba nie je vhodnéa
pre varenie na indukénej
platnicke.

Pouzivajte vhodné nadoby.
Mézete ich vyskusat
magnetom.

Z dosky sa ozyva tiché
cvakanie.

To je spdsobené
rozdelovanim vykonu medzi
platni¢kami.

Je to normalny stav.

Ventilator bezi aj po vypnuti
varnej dosky.

Elektronické obvody sa
chladia.

Je to normalny stav.

Varna doska nepracuije.
Objavuju sa iné indikacie.

Nie je v poriadku elektronicky
obvod.

Kontaktujte odborny servis.




OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vzhladom na ochranu zivotného prostredia odovzdajte stary spotrebi¢ do komunalneho
zberu pre likvidaciu odpadov a tak umoZnite znovuzhodnotenie jednotlivych Casti spotrebica.

Pred odovzdanim starého spotrebica do zberu odreZte privodny kabel s koncovkou.
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